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16. abra 17. dbra. Elektrolitos fényesits berendezés
Rozsdasodni kezdd csiszolat elvi vazlata
(Maratlan, 500 x) P proba; E elektrolit; K katoéd; V voltmérs; A ampermérd

Elektrolitos fényesités, A mechanikus fényesités mellett mindinkabb terjed az elektroli-
tos fényesités. Elonye, hogy sokkal gyorsabb, masrészt pedig a Beilby-réteget jobban eltavolit-
Jja. Az elektrolitos fényesitGberendezés elve a 17. abran lathatd. Az E elektrolitot vizzel hiitott
uvegedénybe tessziik. A K katédhoz aluminium- vagy nemrozsdasodé acéllemezt kapcsolunk,
azanodhoz pedig a vizsgalando P probadarabot a csiszolt feliilettel lefelé forditva. Az elektro-
lit helyi felmelegedését allando intenziv
Erds oldodds k'e\'reréssc::l akac.iélyozzqk meg. A fénye-

sités sordan a villamos aramlas a + sa-

/ j \ \ rokrdl (anédrol), vagyis a probadarab
feliiletérol apro fémes részecskéket va-

.. laszt le és a — sarok (katdd) felé viszi.
. Az oldas a fémfeliilet kiallo részein a
leggyorsabb, ezért a fémfeliilet alakja a
. e 18. abran bemutatott modon viltozik,
18, abra. Elektrolitos fényesités elve és legtobbszor rovid idé alatt (1/4...5
min) teljesen sima feliiletet kapunk.

Salakossdgvizsgilatra szént acél és sziirkedntvény prébadarabot nem lehet elektrolito-

san fényesiteni, mert a grafit és a zarvanyok kornyéke erésen kimarodik.
Otvozetlen és 6tvozétt acél, valamint fehérnyersvas fényesitéséhez a kovetkezd dsszeté-

telii elektrolitet hasznaljuk :

185 cm® 65 %-o0s perklorsav,
745 756 cm® jégecet,
: 50 cm?® viz.

Az oldatot célszer(i 24 oraval a fényesités el6tt osszeallitani. Szénacélok fényesitéséhez
ajanlatos az elektrolitban kb. 0,5 % aluminiumot oldani.

Az aramsiriséget kb. 4...6 A/dm>re kell beallitani, kb. 50 V fesziiltség mellett. Az
elektrodak tavolsaga 3. . .6 cm legyen.

Austenites Cr-Ni acélok és 3 %-os Si-acélok fényesitéséhez a kdvetkez6 elektrolitot is
hasznalhatjuk:
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335 cm® 45%-os perklorsav,
665 cm?® jégecet,
0,5% Al

A perklorsav, kiillondsen a 65%, toménységii, robbanékony, ezért évatosan kezelendd,
Kiilonosen robbanasveszélyesek a perklorsav-ecetsavas vizmentes elektrolitok. Ezekbe mii-
gyanta vagy mas szerves anyag ne keriiljon bele, és 40 °C folé ne melegedjenek.

Elektrolizalas utan a csiszolat feliiletén talalhato barnas csapadékot folyovizzel lemos-
suk, ezutan a probadarabot desztillalt vizzel vagy alkohollal ledblitjiik és megszaritjuk.

19. dbra. Korszerii elektrolitos fényesité berendezés

a ivegedény az elektrolit szamara; b probadarab; ¢ mianyaglap; d potenciométer;
e fesziiltség- és aramerdsségmérd miszer; f kapcsolédra; g potenciométer a maratasi
fesziiltség szabdlyozdsihoz; h tilka; i csipesz a prébadarab utdlagos maratdasahoz

A 19. abran korszer(i Disa Elektropol fényesitéberendezést lathatunk. A késziilék valta-
kozo aramu halozatba kapcesolhato, az elektrolizalashoz sziikséges valtoztathato fesziiltségii
egyenaramot beépitett egyeniranyito biztositja. Az elektrolit a késziilékbe szerelhetd iiveg-
edényben (a) helyezkedik el. A b probadarabot fényesitendd lapjaval lefelé forditva a ¢ mii-
anyaglapra helyezziik, amelyben a fényesiteni kivant feliiletnek megfelelé kor, négyzet
vagy téglalap alak( kivagas van. A katdod és a probadarab kb. 3 ¢cm tavolsagban vannak
egymastol. Az elektrolitot kis centrifugalszivatty viszi fel az anod és katéd kozotti térbe.
A folyadék alland6é mozgasban van, igy nem melegedhet tal. A fesziiltséget és az aramerdssé-
get a d potenciométer segitségével allitjak be és az e miiszerrel mérik. Az elektrolizalas id6-
tartamat az f onmiikodo kapcesolooraval allitjak be. )

Az elektrolitos fényesités utan altalaban — éppen Ggy, mint a korongon valo fényesités
utan — a szovetszerkezetet maratdssal hivjuk elé. A bemutatott fényesité berendezés egyut-
tal a csiszolat maratasat is el tudja végezni. A maratast legtobbszor magaval a fényesité
elektrolittal végezziik. Az f kapcsoldoran elore beallithatd, hogy a maratas végén az elektro-
lizis néhany masodpercig Kisebb (a g potenciométerrel elore beallithato) fesziiltséggel folyjék
tovabb. Eziltal a probadarab feliillete megmarodik és a mikroszovezet lathatova valik.
Amennyiben mas elektrolittal akarunk maratni, akkor a késziilékhez tartozo h talkat és i csi-
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peszt hasznalhatjuk, melyek a kivant fe-
sziiltségre bedllithatdé egyenaramu aram-
forras negativ, ill. pozitiv sarkahoz vannak
kapcsolva.

A gyarto cég acél és vas probadara-
bok el6készitéséhez a kovetkezd Osszeté-
telt elektrolitot ajanlja:

700 ¢cm® 969, alkohol,
200 cm® 309% perklorsav,
100 cm? glicerin.

A Jenaoptik-cég Elypovist elnevezés-
sel olyan elektrolitos fényesité berende-
zést gyart, mellyel a fényez6folyamat bino-
kularis mikroszkopon keresztiil figyelem-
mel kisérhetd, igy a fényesités a kell6 idG6-
pontban megszakithato (20. abra).

Az elektrolitos fényesités lehetové te-
szi a mikroszkopos szovetszerkezeti vizs-
galat roncsolasmentes elvégzését is. Ezzel
az un. mikropolirozo eljarassal minden kii-
1onosebb feliiletelokészités nélkiil, roncso-
lasmentesen elvégezheté a késziilék asz-
talira helyezhet6 kisebb prébatestek vagy

20. 4bra. Jenaoptik gyartmanyq, binokuldris ) : S : ;
mikroszkoppal felszerelt elektrolitos polirozéd alkatrészek fényesitése. Egy pipettaba fel-

berendezés, Elypovist szivott elektrolit az &ram hatasara a préba-

darab feliiletén kb. 3 mm & -jii teriiletet fé-

nyesre poliroz. Pt-spirdlis a katéd, amelyet a pipettiban helyeznek el, an6d maga a préba-

darab. Az eljarasrol részletes tajékoztatast talalunk Boda Ferencnek és Hegediis Zoltannak a
,,Gép 1953, 8. szamaban megjelent cikkében.

1.4. Maratas

A szOvetszerkezeti vizsgalatra szant, fényesitett fémfeliileten a szovetelemek altaliban
még nem lathatok. Ha ilyen probadarabot mikroszkoppal vizsgalunk, csupan a nemfémes
zarvanyok és a grafitlemezek, fészkek t{innek szemiinkbe. A fémes jellegii fazisokat, szovet-
elemeket el6szor maratassal lathatova kell tenniink. Ez lehetévé valik elektrolitos (1.41.),
szinfuttatasos maratassal (1.42.), marato polirozassal (1.43.) és kémiai maratassal (1.44.).

1.41. Elektrolitos maratas

A probadarabot elektrolitba meritjitk és anddként kapcsoljuk. Az aram hatasira anodi-
kus oldas kovetkezik be. Elonye ennek az eljarasnak, hogy nehezen oldhaté sav-, lug- és ho-
allo acélok szovetelemei konnyen elGhivhatok :

A leggvakrabban hasznalatos elektrolitok:

a) 10%,-os oxalsav (deszt. viz),

b) 10%-0s kromsav (deszt. viz),
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¢) 30%-o0s natronlug,

d) ammonia, vizzel 1 : 10 aranyban higitva.
Katddnak platinalemezt vagy -huzalt hasznalunk. A normal fesziiltség 6 V, az aramsi{ir{iség
0,1...3 A/dm? a maratas idétartama 10 s — 1 min.

A 21. abran kromsavval elektrolitikusan maratott krom-nikkel acél szovezetének képét,
a 22. abran pedig egy natronluggal maratott hegesz-
tési probadarab szovetszerkezetének részletét lat-
hatjuk,

A hegesztést austenites acéllemezen ferrites elek-
trodaval végzik. A kép bal oldalan a lemez austenites
alapanyaga és a barnara szinez6dott deltaferrit szige-
tek lathaték, mig jobbrdl a varrat ferrites szovete
ugyancsak barnara szinezédott.

Az elektrolitos maratas nagyon jol bevalik kii-
16nboz6 fazisok egymastol valé megkiilonboztetésére
is. F. K. Naumann kdzleményei szerint ilyen esetek-
ben pontosan meghatarozott higitasa elektrolitot és
maratasi potencialt kell alkalmazni. Sziirkedntvény-
ben a vaskarbid, vasfoszfid és vasnitrid a kovetkezo-
képpen vélaszthato szét:

a) 8 n natronlig, —750 mV fesziiltség esetén az

21, abra. Austenites Cr-Ni acél

R T : e sz0 te (kromsavas elektrolit-
Fe,C szinezédik, mig Fe,P és Fe,N nem marodik. PRI f“{amtés 233: )

b) 1'/, n natronlag, —200 mV fesziiltség mellett
az Fe,P szinez6dik, mig az Fe,C és az Fe N valtozatlan marad.

Hasonlo jo eredménnyel lehet krom-nikkel acélokban az austenitet, ferritet, karbidot és
szigmafazist megkiilonboztetni. Ehhez nétronligot, amméniaoldatot vagy 10%-os 6lom-

acetatoldatot hasznalhatunk elektrolitként.

.,.wm{, wv\' tfr..' -m»

“- -o‘* s
-ﬁ' : ,.-. fw‘\}é g’f"‘"’l %
TYer , \

5:(,

s Lol
"-"H"f J:r?/g@‘f 1
.. jf- /'hq ﬁd

'.“:z;m 'Tw f',ge""/ :-)‘3'

S W T v S “7E;
e AN m'-*\ u}\*}: 4,‘

v._ "5‘!{ '7‘!‘! 1y ‘
d

w3, wﬁ‘ﬁ\ﬁ‘

e o {2 ors & il .; A
(5B 99’ '-- i )’ <{§ E‘
o e 5 _.__. ﬁ‘ Fl "Pkn “ .
m:"ﬂ I‘| ‘ A\ ? | ﬁ )
Aasd AR "’“*1'“ p}( 7"“( ‘
:x,.m%‘.n“-{“’ ’*’i Y RS54
22. 4bra. Ferrites elektroddval hegesztett austenites lemez dtmeneti Gve.

A ferrit sotétre szinez6dott, az austenit fehér.
(Natronlugos elektrolitmaratas, 200 x )




